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Instrukcja montazu

nastepujacych produktéow

Modut drukujgcy PX Q

Wydanie: 01/2023 - Nr art. 9003448

Prawa autorskie

Typ
PX Q4L
PX Q4R

PX Q4.3L
PX Q4.3R
PX Q6.3L
PX Q6.3R

Niniejsza dokumentacja wraz z ttumaczeniami stanowi wtasno$¢ cab Produkttechnik GmbH & Co KG.

Reprodukowanie, przetwarzanie, powielanie lub rozpowszechnianie w catosci lub we fragmentach do celéw innych niz postepo-
wanie zgodnie z pierwotnym przeznaczeniem wymaga pisemnej zgody firmy cab.

Znaki towarowe

Windows jest zastrzezonym znakiem towarowym Microsoft Corporation.

Redakcja

Wszelkie pytania lub sugestie nalezy kierowa¢ na adres cab Produkttechnik GmbH & Co KG w Niemczech.

Aktualnos¢

Ciagty rozwdj urzadzen moze spowodowac wystapienie rozbieznosci miedzy dokumentacjg a urzagdzeniem.

Aktualne wydanie znajduje si¢ zawsze na stronie www.cab.de.

Warunki transakcji

Dostawy i ustugi realizowane sg zgodnie z ogélnymi warunkami sprzedazy firmy cab.

Niemcy

cab Produkttechnik GmbH & Co KG
Karlsruhe

Tel. +49 721 6626 0

www.cab.de

Francja

cab Technologies S.a.r.l.
Niedermodern

Tel. +33 388 722501
www.cab.de/fr

USA

cab Technology, Inc.
Chelmsford, MA

Tel. +1 978 250 8321
www.cab.de/us

Meksyk

cab Technology, Inc.
Juérez

Tel. +52 656 682 4301
www.cab.de/es

Tajwan

cab Technology Co., Ltd.
Tajpej

Tel. +886 (02) 8227 3966
www.cab.de/tw

Chiny

cab (Shanghai) Trading Co., Ltd.

Szanghaj
Tel. +86 (021) 6236 3161
www.cab.de/cn

Singapur

cab Singapore Pte. Ltd.
Singapur

Tel. +65 6931 9099
www.cab.de/en

RPA

cab Technology (Pty) Ltd.
Randburg

Tel. +27 11 886 3580
www.cab.de/za
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Godzina

1.2

1.3

Wprowadzenie
Informacje

Szczegolnie wazne informacje oznakowane sg w niniejszej dokumentacji w nastepujgcy sposob:

Niebezpieczenstwo!
Zwraca uwage na wystepowanie wyjatkowo groznego, bezposredniego niebezpieczenstwa dla zdrowia lub
zycia spowodowanego niebezpiecznym napieciem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo!

Zwraca uwage na niebezpieczenstwo o wysokim stopniu ryzyka, skutkujace smiercig lub odniesieniem
bardzo powaznych obrazen, jesli sie go nie uniknie.

Ostrzezenie!
Zwraca uwage na zagrozenie o srednim stopniu ryzyka, mogace skutkowa¢ smiercig lub odniesieniem
bardzo powaznych obrazen, jesli sie go nie uniknie.

Ostroznie!
Zwraca uwage na zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, mogace skutkowaé odniesieniem lzejszych lub
srednich obrazen, jesli sie go nie uniknie.

Uwaga!
Zwraca uwage na ewentualne szkody rzeczowe lub utrate jakosci.

Informacija!
Porady stuzgce utatwieniu pracy lub zaznaczenie waznych czynnosci.

Srodowisko!
Wskazowki dotyczgce ochrony Srodowiska

Instrukcja postepowania
Odsytacz do rozdziatu, pozycji, numeru ilustracji lub dokumentu.
Opcja (akcesoria, urzadzenie zewnetrzne, wyposazenie specjalne).

Wskazanie na wyswietlaczu / monitorze.

Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

* Urzadzenie jest przeznaczone do zamontowania w linii produkcyjnej i stuzy wytgcznie do wykonywania nadrukéw
na odpowiednich materiatach. Uzytkowanie innego rodzaju lub wykraczajgce poza ten zakres uznawane jest za
niezgodne z przeznaczeniem. Producent/dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem; ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

* Urzadzenie wyprodukowane zostato zgodnie z biezgcym stanem techniki i powszechnie uznanymi regutami
bezpieczenstwa technicznego. Mimo to podczas jego uzytkowania mogg powstac¢ zagrozenia skutkujgce utratg
zycia, obrazeniami ciata lub zniszczeniem urzgdzenia badz innego mienia.

* Urzadzenie wolno uzytkowaé¢ wytgcznie w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z przeznaczeniem,
w sposob bezpieczny, ze $wiadomoscig istniejgcych zagrozen i przestrzegajac instrukcji.

» Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie niniejszej instrukciji.

Informacija!

Wszystkie elementy dokumentacji zawarte sa na DVD, stanowigc zakres dostawy. Ich aktualne wersje mozna
takze pobraé¢ w Internecie.

Zasady bezpieczenstwa
» Urzadzenie przystosowane jest do zasilania z sieci elektrycznej o napieciu zmiennym od 100 V do 240 V.
Moze by¢ poditgczane wytgcznie do gniazd wtykowych ze stykiem przewodu ochronnego.

* Do urzgdzenia mozna podigczac tylko urzgdzenia przewodzgce napiecie bardzo niskie z uziemieniem roboczym
(PELV).

* Przed podigczeniem lub odtgczeniem wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia w systemie (komputer, modut drukujagcy, osprzet).

e Urzadzenie moze by¢ uzytkowane tylko w suchym miejscu i nie moze by¢ wystawiane na dziatanie wilgoci (bryzgi
wody, mgietka itp.).

* Nie uzytkowac¢ urzgdzenia w atmosferze wybuchowe;.

* Nie uzytkowac¢ urzgdzenia w poblizu przewoddéw wysokiego napiecia.




1 Wprowadzenie

» Jesli urzadzenie pracuje z otwartg pokrywg, uwazac, aby ubranie, witosy, bizuteria lub podobne przedmioty
noszone przez osoby nie zaczepity sie o otwarte, wirujgce elementy.

» Urzadzenie lub jego elementy — w szczegdlnosci gtowica drukujgca — mogag by¢ gorace w trakcie drukowania.
Podczas pracy nie nalezy ich dotyka¢ i przed zmiang materiatu lub wymontowaniem poczeka¢ na ostygniecie.

* Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas zamykania pokrywy. Podczas zamykania pokrywy trzymac jg zawsze
od zewnatrz i nie trzymac palcéw w zasiegu ruchu pokrywy.

»  Wykonywac¢ tylko operacje opisane w niniejszej instrukcji.

Inne prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby przeszkolone lub serwis.
» Nieumiejetne ingerowanie w podzespoty elektroniczne i ich oprogramowanie moze by¢ przyczyng wadliwego dziatania.
» Takze inne niedozwolone prace lub modyfikacje urzgdzenia moga zagraza¢ bezpieczenstwu uzytkowania.

» Wykonanie prac serwisowych zleca¢ zawsze autoryzowanemu serwisowi, ktéry dysponuje niezbedng wiedzg
i narzedziami koniecznymi do wykonania danej pracy.

* Na urzgdzeniu naklejone sg rozne znaki ostrzegawcze, ktére zwracajg uwage na zagrozenia.
Naklejek ze znakami ostrzegawczymi nie wolno usuwacé, poniewaz zagrozenia mogty by by¢ wtedy niewidoczne.

* Maksymalny poziom ci$nienia akustycznego emisji hatasu LpA wynosi ponizej 70 dB(A).

Niebezpieczenstwo!
Zagrozenie zycia przez obecnos¢ napiecia elektrycznego.

» Nie otwiera¢ obudowy urzadzenia.

Ostrzezenie!
Urzadzenie to jest urzgdzeniem klasy A. W srodowisku mieszkalnym moze ono powodowa¢ zaktécenia

radioelektryczne. W takich przypadkach mozna zada¢ od jego uzytkownika zastosowania odpowiednich
srodkéw zaradczych.

1.4 Znakowanie zwigzane z bezpieczenstwem

llustracja 1 Znakowanie zwigzane z bezpieczenstwem

Miejsce niebezpieczne!
A * Ryzyko oparzenia w kontakcie z goragcym zespotem glowicy drukujacej (1).

» Nie dotyka¢ glowicy drukujacej podczas pracy, a przed zmiang materiatu lub
wymontowaniem zaczekaé¢ do ostygniecia.

* Ryzyko wciagniecia przez obracajace si¢ walki (2).
» Zachowa¢ ostroznos¢, aby ubranie, wlosy, bizuteria lub podobne rzeczy noszone
przez obstuge nie dostaly sie do nieostonietych, obracajgcych sie elementéw.

1.5 Srodowisko

Zuzyte urzgdzenia zawierajg cenne surowce wtérne, ktére nalezy oddac do recyklingu.

» Nie utylizowac razem z odpadami komunalnymi, lecz odda¢ do specjalistycznego punktu zbiérki.
Dzieki modutowej konstrukcji mozna bez problemu roztozy¢ modut drukujgcy na czesci.

» Oddac elementy do recyklingu.

g

Plytka elektroniczna urzgdzenia wyposazona jest w baterie litowa.

» Nalezy jg zutylizowaé, wrzucajac do pojemnika na zuzyte baterie ustawionego w sklepie lub odda¢ do
publicznego zakfadu utylizacji.

X
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Montaz

Budowa urzadzenia

llustracja 2

Budowa

llustracja 3

Mechanizm drukowania

A=

Panel sterowania

Dioda sie¢ wt.

Port USB host do pamieci USB lub
klucza serwisowego

Wyswietlacz z ekranem dotykowym
Pokrywa

Mechanizm drukowania

w N

o o b

7 Odwijarka tasmy transferowe;j

8 Nawijarka tasmy transferowej

9 Klucz imbusowy

10 Katownik czotowy z termiczng gtowicg
drukujaca

11 Watek drukarki

12 Krawedz aplikujgca

13 Dzwignia do blokowania gtowicy
drukujgcej

14 System docisku

15 Rolka dociskowa

16 Dzwignia do blokowania uktadu cofania

17 Watek cofajacy

18 Bariera swietlna etykiet

19 Watek pociggowy
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D Card USBHost USBDevice Ethemet
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llustracja 4 Przytacza

20 Gniazdo na karte SD

21 2 interfejsy USB host dla klucza serwisowego, pamieci USB, klawiatury, skanera kodéw kreskowych,
adaptera Bluetooth, adaptera Wi-Fi, zewnetrznego panelu sterowania lub kontrolki sygnalizacyjne;j

22 Port USB hi speed device

23 Interfejs Ethernet 10/100 Base-T

24 Ztagcze szeregowe RS-232 C

25 Wytgcznik sieciowy

26 Gniazdo zasilania sieciowego

27 Interfejs cyfrowy 1/0 24 V
lub:

28 Interfejs cyfrowy 1/0 5V
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2.4

Montaz

Rozpakowywanie i ustawianie urzadzenia

Wyjaé modut drukujacy z kartonu.
Sprawdzi¢ modut drukujacy pod katem uszkodzen transportowych.
Skontrolowa¢ kompletnos¢ dostawy.

Zamontowa¢ modut drukujgcy w przygotowanym urzgdzeniu za pomocg czterech wkretéow M5x20 (wymiary
montazowe > 9 na stronie 25).

Usuna¢ piankowe zabezpieczenia transportowe umieszczone przy gtowicy drukujgcej i uktadzie cofania.
Zakres dostawy:

e Modut drukujgcy

e 4 wkrety M5x20

e Przewdd sieciowy

* Przewdd USB

e Instrukcja montazu

» DVD z oprogramowaniem do drukowania etykiet, sterownikiem Windows i dokumentacjg

vV vVvVvVvYVvYy

Informacija!
Zachowa¢ oryginalne opakowanie transportowe na przyszios¢.

Uwaga!
Uszkodzenie urzadzenia lub materiatéw do nadruku wskutek wilgoci.
» Modut drukujacy wolno ustawiac¢ tylko w suchym miejscu ostonietym przed bryzgami wody.

Podtaczanie urzadzenia

Montowane seryjnie interfejsy i ztgcza pokazano na rys. 4.

Podtaczanie do sieci elektrycznej

Modut drukujacy jest wyposazony w zasilacz szerokozakresowy. Umozliwia on prace modutu z napieciem sieciowym
230 V~ /50 Hz lub 115V~ / 60 Hz bez koniecznosci jakichkolwiek zmian.

1. Sprawdzi¢, czy urzadzenie jest wylgczone.
2. Wpig¢ przewdd sieciowy do gniazda zasilania sieciowego (26 / llustracja 4).
3. Wiozy¢ wtyk przewodu sieciowego w uziemione gniazdo elektryczne.

Podtaczanie do komputera lub sieci komputerowej

Uwaga!
Niedostateczne uziemienie lub jego brak moze spowodowac¢ wadliwe dziatanie.
Wszystkie komputery i przewody podtaczone do modutu drukujgcego muszg by¢ uziemione.

» Potgczy¢ modut drukujgcy odpowiednim przewodem z komputerem lub siecig.
Szczegotowe informacije o interfejsach > Opis interfejsow.

Wiaczanie urzadzenia

Gdy wykonane zostang wszystkie przytgcza:

» Wigczy¢ modut drukujgcy wytgcznikiem sieciowym (25 / llustracja 4).
Urzadzenie przeprowadza test systemowy i na wyswietlaczu pojawia sie informacja o stanie systemu Gotowe.




3.1

Wyswietlacz z ekranem dotykowym

Uzytkownik moze obstugiwac¢ drukarke za pomocg wyswietlacza z ekranem dotykowym, np.:
* Przerywaé, kontynuowac lub anulowac zadania drukowania,
* Inicjowac¢ cykle etykietowania podczas uzywania aplikatora,

e Ustawia¢ parametry druku, np. moc grzania gtowicy drukujgcej, predkos$¢ druku, konfiguracje interfejsow,
jezyk i godzine (I> Instrukcja konfigurowania),

» Sterowac trybem pracy autonomicznej za pomocg karty pamieci (> Instrukcja konfigurowania),
e Aktualizowaé oprogramowanie sprzetowe (> Instrukcja konfigurowania).

Wieloma funkcjami i ustawieniami mozna takze sterowac¢ za pomocg polecen drukarki w aplikacjach lub poprzez ich
bezposrednie programowanie na komputerze. Szczegoty [> Instrukcja programowania.

Konfiguracja na wyswietlaczu z ekranem dotykowym stuzg jako ustawienia podstawowe drukarki etykiet.

Informacija!
Wskazane jest dokonywanie modyfikacji réznych zadan drukowania w oprogramowaniu.

Ekran startowy

Po wtgczeniu Podczas drukowania W stanie wstrzymania Po zadaniu drukowania
llustracja 5 Ekran startowy

Ekran dotykowy reaguje na bezposrednie naciskanie palcem:
* W celu otwarcia menu lub wybrania opcji nalezy lekko dotkngé danego symbolu.
* W celu przewiniecia listy nalezy przesung¢ palec po wyswietlaczu w gore lub w dot.

Otwarcie menu Powtoérzenie ostatniej etykiety

Przerwanie zadania drukowania Anulowanie i usuniecie wszystkich
zadan drukowania

Kontynuowanie zadania drukowania Przesuw etykiet

z aplikatorem:
przy aktywny zadaniu drukowania:
naprzemienne drukowanie i podawanie etykiety
bez zadania drukowania:
start ruchu aplikatora

Tabela 1 Przyciski ekranowe na ekranie startowym

Informacja!
Nieaktywne przyciski ekranowe s3g przyciemnione.




3 Wyswietlacz z ekranem dotykowym

Zaleznie od konfiguracji, w nagtéwku wyswietlane sg rézne informacje w formie widgetow:

llustracja 6 Widgety w nagtéwku

[ &)

o
EEEE DECZO B BB

Tabela 2

Odbidr danych poprzez jeden z interfejséw sygnalizowany jest spadajgca kropla.

Funkcja Zapisz strumien danych jest aktywna > Instrukcja konfigurowania
Wszystkie odebrane dane zapisywane sg w pliku .Ibl.

Wstepne ostrzezenie o koncu tasmy [> Instrukcja konfigurowania
Pozostata srednica rolki zapasu tasmy spadta ponizej ustawionej warto$ci.
Wiozona karta SD

Wiozona pamie¢ USB
Szary: wtozona karta Bluetooth, biaty: aktywne potgczenie Bluetooth

Aktywne potgczenie Wi-Fi
Liczba biatych tukow oznacza moc sygnatu Wi-Fi.
Aktywne potgczenie Ethernet

Aktywne potaczenie USB
Aktywny program abc

Godzina

Widgety na ekranie startowym




3 Wyswietlacz z ekranem dotykowym

3.2 Poruszanie sie po menu
Poziom startowy Poziom wyboru Poziom parametrow/funkc;ji
llustracja 7 Poziomy menu
» W celu otwarcia menu nalezy nacisng¢ na poziomie startowym.

» Wybra¢ obszar na poziomie wyboru.
Poszczegodlne obszary zawierajg jeszcze podrzedne poziomy wyboru.
Nacisniecie przycisku n powoduje powrét do poziomu nadrzednego, a przycisku m powr6t do poziomu
startowego.

» Kontynuowac¢ wybieranie az do osiggniecia poziomu parametréow/funkcji.

» Wybrac¢ funkcje. Drukarka wykona funkcje, wy$wietlajgc w razie potrzeby przygotowawcze okno dialogowe.
- lub -
Wybra¢ parametr. Mozliwosci ustawien zalezg od typu parametru.

Parametry logiczne Parametry do wyboru Parametry liczbowe Data/godzina

llustracja 8 Przyktadowe ustawienia parametrow

Suwak do zgrubnego ustawienia wartosci

Krokowe zmniejszanie wartosci

Krokowe zwigkszanie wartosci
Zakonczenie ustawiania bez zapisywania
Zakonczenie ustawiania z zapisaniem

Parametr jest wylgczony, nacisniecie spowoduje wigczenie parametru

Parametr jest wtgczony, nacisniecie spowoduje wytgczenie parametru

Tabela 3 Przyciski ekranowe
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4.1

Wktadanie materiatu

Informacija!

Do regulacji i prostych czynnosci montazowych uzywaé dostarczonego w komplecie klucza imbusowego,
ktéry znajduje sie w gornej czesci mechanizmu drukowania. Zadne inne narzedzia nie sg potrzebne do
wykonywania opisanych prac.

Wktadanie etykiet

1 2 3 45 67 8 9

llustracja 9 Wktadanie etykiet llustracja 10 Przesuw etykiet

1. Otworzy¢ pokrywe.

2. Obréci¢ dzwignie (3) i (9) w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, co powoduje otwarcie gtowicy
drukujacej (1) i uktadu cofania (8).

3. Wprowadzi¢ pasek etykiet (7) zgodnie z llustracja 10 do krawedzi aplikujgcej (2) i przesung¢ do ograniczenia przy
Sciance montazowej. Drukowana strona etykiet musi by¢ widoczna od gory.

4. Wysunac¢ etykiety na tyle poza krawedz aplikujaca, aby pasek siegnat z powrotem do rolki dociskowe;j (4).
Usung¢ etykiety z wystajgcego materiatu podtoza.

5. Obroci¢ dzwignie (3) i (9) do oporu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, co spowoduje zabloko-
wanie gtowicy drukujgcej (1) i uktadu cofania (8).

Informacija!

Dla optymalnego przesuwu etykiet nalezy wprowadza¢ pasek etykiet do modutu drukujgcego z lekkim

hamowaniem (ok. 3 N).

6. Pociggngc¢ za uchwyt (5) i opusci¢ rolke dociskowg (4) do dotu, poprowadzi¢ tasme nosnika (6) od krawedzi
aplikujgcej (2) nad rolkg dociskowa (4) i przytrzymac tasme naprezong.

7. Pociagna¢ za uchwyt (5), podniesc¢ rolke dociskowg do gory i zazebi¢ uchwyt w blasze bocznej.

8. Zamkngc¢ pokrywe.




4 Wkiadanie materiatu

4.2 Ustawianie bariery swietlnej etykiet

llustracja 11 Ustawianie bariery $wietlnej etykiet

Bariere swietlng etykiet (1) mozna dopasowa¢ do materiatu etykiet, np. podczas uzywania materiatu ze znacznikami
odblaskowymi lub wycieciami, przesuwajgc bariere poprzecznie do kierunku przesuwu papieru. Pozycja czujnika jest
oznaczona znacznikami (3) na uchwycie bariery swietinej.

P Odkreci¢ nieznacznie wkret (2).

» Przesuwajgc bariere $wieting etykiet, ustawi¢ bariere w takiej pozycji, aby czujnik wykrywat przerwe miedzy
etykietami, znacznik odblaskowy lub wyciecie.

- lub, gdy etykiety sg innego ksztattu niz prostokat, -

P Ustawi¢ bariere $wieting etykiet rowno z pierwszg krawedzig etykiety w kierunku przesuwu papieru.

» Dokrecic $rube (2).

a Informacja!

Korzystajac z podziatki (4), bariere swietlng etykiet mozna ustawi¢ réwniez przed wtozeniem materiatu.



4 Wkiadanie materiatu
4.3 Ustawianie docisku gtowicy

Gtowica drukujgca dociskana jest dwoma popychaczami. Potozenie zewnetrznego popychacza musi by¢ dosto-
sowane do szerokosci wtozonego materiatu etykiet, aby

* 0siggngc¢ rownomierng jako$¢ druku na catej szerokosci etykiet;
* nie powstawalty fatdy w przebiegu tasmy transferowej;
» zapobiec przyspieszonemu zuzyciu watka drukarki i gtowicy drukujgce;j.
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llustracja 12 Ustawianie rolki dociskowej gtowicy

Obroci¢ dzwignie (3) zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby zablokowa¢ gtowice drukujgca.

Odkreci¢ wkret bez tba (1) na zewnetrznym popychaczu (2) za pomocg klucza imbusowego.

Ustawi¢ popychacz zewnetrzny (2) przez przesuniecie do zewnetrznej krawedzi etykiety i dokreci¢ wkret bez tba (1).
W analogiczny sposéb ustawi¢ popychacz zewnetrzny (4) uktadu cofania.

Wb =



4.4

Wkiadanie materiatu
Wkitadanie tasmy transferowej

Informacija!
W przypadku bezposredniego druku termicznego nie wktada¢ tasmy transferowej, a jesli jest wtozona, to wyja¢.

llustracja 13 Wktadanie tasmy transferowej llustracja 14 Przebieg tasmy transferowej

1. Przed wiozeniem tasmy transferowej oczysci¢ gtowice drukujgcg (> 6.3 na stronie 18).
2. Obréci¢ dzwignie (6) w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, aby unies¢ gtowice drukujgca.

3. Przesungc¢ tasme transferowg (3) do oporu na odwijarke (4) w taki sposob, aby po zatozeniu kolorowa warstwa
folii znajdowata sie po stronie zwréconej do gtowicy drukarki.

4. Przytrzyma¢ odwijarke (4) i obrocic¢ pokretto (5) w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, az do
zamocowania rolki tasmy transferowe;.

5. Nasuna¢ odpowiedni rdzen tasmy transferowej (1) na nawijarke tasmy transferowej (2) i przymocowac go w ten
sam sposob.

6. Przeprowadzi¢ taSme transferowg przez mechanizm drukowania w sposob przedstawiony na llustracja 14.

7. Przyklei¢ poczatek tasmy transferowej do gilzy tasmy transferowej (1) tasmg klejaca. Nalezy pamietac,
ze nawijarka tasmy transferowej obraca si¢ w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

8. Obroci¢ nawijarke tasmy transferowej (2) w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, aby naprezyc
tasme transferowa.

9. Obrdci¢ dzwignie (6) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zablokowaé gtowice drukujgca.




4 Wkiadanie materiatu

4.5 Ustawianie przebiegu folii transferowej

Powstawanie fatd w przebiegu tasmy transferowej moze powodowaé btedy wydruku. Aby zapobiec powstawaniu fatd,
mozna wyregulowac rolke zmiany kierunku folii transferowej (1).

Informacija!
0 Roéwniez nieprawidtowe ustawienie docisku glowicy moze powodowac¢ powstawanie fald w przebiegu tasmy.
» Sprawdzi¢ najpierw ustawienie docisku gtowicy (> 4.3 na stronie 14).

llustracja 15 Ustawianie przebiegu folii transferowe;j

0 Informacija!
Regulacje najlepiej jest przeprowadzi¢ w trakcie drukowania.
1. Odczyta¢ aktualne ustawienie na podziatce i ewentualnie zanotowac.

2. Obracac $rube (2) za pomoca klucza imbusowego i obserwowaé zachowanie tasmy.
Obracanie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara — naprezanie krawedzi zewnetrznej folii
Obracanie odwrotnie do ruchu wskazéwek zegara — naprezanie wewnetrznej strony folii
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5.1

5.2

5.3

53.1

53.2

5.3.3

Tryb drukowania
Wskazéwka dotyczaca ochrony gtowicy drukujacej

Uwagal!

Nieumiejetne dziatanie grozi uszkodzeniem gtowicy drukujacej!

» Nie dotykaé¢ spodu gtowicy drukujacej palcami ani ostrymi przedmiotami.
» Uwazaé, aby na etykietach nie znajdowaly sie zadne zanieczyszczenia.

» Drukowac z jak najnizsza temperaturg gtowicy drukujacej.

Synchronizacja przebiegu papieru

Po wiozeniu materiatu etykiet niezbedne jest wykonanie synchronizacji przebiegu papieru. Polega to na dopro-
wadzeniu do pozycji drukowania pierwszej etykiety wykrytej przez czujnik i odprowadzeniu z drukarki wszystkich
poprzedzajgcych jg etykiet. Dzieki temu puste etykiety nie zostang podane wraz z pierwszg nadrukowang etykietg.
Mogtaby ona spowodowac niezdatnos¢ do uzytku pierwszej etykiety.

» Nacisngé , aby rozpocza¢ synchronizacje.
P Usuna¢ puste etykiety podane w trakcie posuwu.
Informacija!

Synchronizacja nie jest konieczna, nawet po wytaczeniu i wiaczeniu drukarki, jesli gtowica drukujgca nie
byta otwierana miedzy kolejnymi zadaniami drukowania.

Drukowanie

Uwaga!

Przed rozpoczeciem drukowania nalezy wykona¢ dwie czynnosci:

» Przesta¢ dane do drukowania przez jeden z interfejsow do przesytu danych lub wczytaé¢ dane z no$nika
danych
> Instrukcja programowania, instrukcja konfigurowania

» Zainicjowaé drukowanie przez przestania sygnatéw zewnetrznych przez interfejs 1/0
> Opis interfejsow

Tryb odrywania

W trybie odrywania po wykonaniu wydruku etykiety oddzielane sg automatycznie od materiatu podtoza i przeka-
zywane do odbioru.

Uwagal!
» Nalezy aktywowa¢ tryb odrywania w oprogramowaniu.
Przy bezposrednim programowaniu do tego celu stuzy polecenie ,,P” > Instrukcja programowania.

Przewijanie zewnetrzne

Etykiety sg transportowane z modutu drukujgcego wraz z materiatem podtoza w celu pézniejszego wykorzystania
i mogg by¢ ponownie nawiniete na zewnatrz.

Oszczedzanie tasmy

W przypadku dtuzszych obszaréw bez drukowania jakichkolwiek informacji podczas przesuwu etykiet nastepuje
podniesienie gtowicy drukujgcej i wstrzymanie transportu folii. Zapewnia to oszczednos¢ w zuzyciu tasmy transfe-
rowej. Minimalna dtugo$¢ niezadrukowanego obszaru wymagana do uruchomienia funkcji oszczedzania tasmy jest
zdefiniowana w oprogramowaniu sprzetowym i zalezy od predkos$ci druku.

Funkcje automatycznego oszczedzania tasmy mozna wigczyé permanentnie w konfiguracji drukarki
(> Instrukcja konfigurowania) lub zaprogramowac¢ w odniesieniu do konkretnego zadania drukowania
(> Instrukcja programowania).
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6.1

6.2

6.3

Czyszczenie
Zasady czyszczenia

Niebezpieczenstwo!
Zagrozenie zycia wskutek porazenia pradem!
» Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych odtaczyé urzadzenie od zasilania sieciowego.

Modut drukujgcy wymaga jedynie niewielu zabiegdéw konserwacyjnych.

Wazne jest regularne czyszczenie termicznej gtowicy drukujgcej. Gwarantuje to utrzymanie niezmiennie wysokiej
jakosci druku i pozwala skutecznie zapobiega¢ zbyt szybkiemu zuzyciu gtowicy drukujgce;.

Poza tym konserwacja sprowadza sie tylko do comiesiecznego czyszczenia urzadzenia.

Uwaga!
Ryzyko uszkodzenie ostrymi sSrodkami czyszczacymi!

» Zewnetrznych powierzchni i podzespotéw nie wolno czysci¢ Srodkami czyszczacymi o wiasciwosciach
$ciernych ani rozpuszczalnikami.

Zalecane srodki czyszczace

Watki drukarki i watki zmiany kierunku Preparat do czyszczenia watkéw W1 (nr art. 9200051)
Gtowica drukujaca i bariera swietlna Alkohol izopropylowy > 99,9%
Inne powierzchnie urzadzenia Alkohol izopropylowy 70-100%

» Usuna¢ pyt i ktaczki papieru z obszaru drukowania migkkim pedzelkiem lub odkurzaczem.

Czyszczenie watkow

Zanieczyszczenia watkow mogg powodowac pogorszenie jakosci druku i utrudniaé transport materiatu.
Odchyli¢ glowice drukujaca, odblokowa¢ ukiad transportu.

Wyja¢ z urzadzenia materiat i taSme transferowa.

Usung¢ osady za pomocg preparatu do czyszczenia watkow W1 i miekkiej szmatki.

Przed ponownym wigczeniem drukarki odczekac ok. 2 do 3 minut.

vVvVvyVvyy

Jezeli ktérys$ z watkow jest bardzo zabrudzony lub uszkodzony, wymieni¢ watek > Instrukcja serwisowa.

Czyszczenie gtowicy drukujacej
Cykle czyszczenia: Bezposredni druk termiczny - po kazdej zmianie rolki materiatu
Druk termotransferowy - zawsze po zmianie rolki tasmy transferowej

Podczas drukowania na gtowicy drukujacej mogg sie zbiera¢ zanieczyszczenia pogarszajgce jakos¢ wydruku,
np. poprzez réznice kontrastu lub pionowe pasy.

Uwagal!

Ryzyko uszkodzenia gtowicy drukujacej!

» Nie czysci¢ glowicy drukujacej zadnymi ostrymi ani twardymi przedmiotami.
» Nie dotykaé palcami szklanej warstwy ochronnej glowicy drukujace;j.

Uwagal!
Ryzyko oparzenia przez goraca gtowice drukujaca.
» Przed rozpoczeciem czyszczenia odczekaé do ostygniecia glowicy drukujacej.

P Odchyli¢ glowice drukujgca.

» Wyja¢ z urzadzenia materiat i tasme transferowa.

P Oczysci¢ gtowice drukujaca patyczkiem kosmetycznym nasgczonym izopropanolem > 99,9% lub miekka $ciereczka.
» Pozostawi¢ glowice drukujgcg do wyschniecia na czas 2 do 3 minut.




7.2

Diagnostyka

Komunikat o bledzie

W przypadku wystgpienia btedu na wyswietlaczu wyswietlany jest komunikat o btedzie:

llustracja 16

Sposoéb diagnostyki zalezy od rodzaju btedu > 7.2 na stronie 19.

Komunikaty o btedzie

W komunikacie o btedzie proponowane sg nastepujgce opcje kontynuowania pracy:

Powtorz
Anuluj
Wysun

Zignoruj

Zapisz dziennik

Tabela 4

Po usunieciu przyczyny btedu kontynuowane bedzie zadanie drukowania.

Biezgce zadanie drukowania zostanie anulowane.

Przesuw etykiet zsynchronizowany zostanie od nowa. Nastepnie mozna kontynuowac

zadanie, wybierajgc opcje Powtorz.

Komunikat o btedzie zostanie zignorowany, a zadanie drukowania kontynuowane bedzie
z ewentualnymi ograniczeniami w dziataniu.

Bfad nie zezwala na prace drukarki w zaden sposob.
Istnieje mozliwos¢ zapisania réznych danych systemowych na zewnetrznym nosniku w celu

doktadniejszej analizy.

Przyciski ekranowe w komunikacie o btedzie

Komunikaty o btedzie i srodki zaradcze

Komunikat o Przyczyna Srodek zaradczy
bledzie

Brak czcionki
Brak etykiety

Brak napigcia

Brak papieru

Brak pliku

Brak tasmy

Brak wymiaréw
etykiety

Btad w wybranym rodzaju czcionki
Na pasku etykiet brakuje etykiet

Podany w oprogramowaniu format etykiety
nie pokrywa sig z rzeczywistym

Bfad sprzetowy

Wyczerpany zostat zadrukowywany
materiat

Btgd w przebiegu papieru

Wywotano z karty pamieci plik, ktory nie
istnieje

Wyczerpana zostata taSma transferowa

Etykiety majg by¢ drukowane termicznie,
ale w oprogramowaniu wybrany jest druk
termotransferowy

Tasma transferowa stopiona zostata
podczas drukowania

W programowaniu nie okreslono wielkosci
etykiet

Anulowac zlecenie drukowania, zmienic czcionke.

Naciska¢ Powtdrz, az wykryta zostanie nastepna
etykieta na pasku.

Anulowac¢ zadanie drukowania.

Zmienic¢ format etykiety w oprogramowaniu.
Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.

Wiaczy¢ i wytgczy¢ drukarke.

W przypadku ponownego wystgpienia powiadomic
serwis.

Wskazane jest napiecie, ktére ulegto awarii. Nalezy
je zanotowac.

Wktadanie materiatu

Skontrolowac¢ przebieg papieru.
Skontrolowa¢ zawartos$¢ karty pamieci.

Wiozy¢ nowg tasme transferowa.

Anulowac¢ zadanie drukowania.
W oprogramowaniu wybrac¢ druk termiczny.
Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.

Anulowac¢ zadanie drukowania.

Zmieni¢ temperature w oprogramowaniu.
Wyczysci¢ glowice drukujgca > 6.3 na stronie 18
Wiozy¢ tasme transferowa.

Ponownie rozpoczg¢ zadanie drukowania.

Poprawi¢ programowanie.
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Komunikat o Przyczyna Srodek zaradczy
btedzie

Bfad kodu Niepoprawna zawarto$¢ kodu kreskowego,

kreskowego np. znaki alfanumeryczne w liczbowym
kodzie kreskowym

Bfad odczytu Biad odczytu podczas korzystania z karty
pamieci

Btad skfadni Drukarka otrzymata od komputera
nieznane lub btedne polecenie.

Bfad zapisu Bfad sprzetowy

Gfowica za gorgca ~ Zbyt silne rozgrzanie gtowicy drukujgcej

Nazwa juz uzywana =W bezposrednim programowaniu nazwa
podana zostata dwukrotnie

Niepodtaczone Programowanie nie wykrywa obecnosci
urzadzenie urzadzenia
Nieznana karta Karta pamieci nie jest sformatowana
Typ karty pamieci nie jest obstugiwany
Otwarta gtowica Niezablokowana gtowica drukujgca
Otwarta rolka Niezablokowany ukfad cofania
dociskowa
Petna pamiec Za duze zadanie drukowania: np. wskutek
zatadowanych czcionek, duzych obiektow
graficznych
Petny bufor Bufor danych wejsciowych jest petny,

a komputer usituje wysta¢ dalsze dane
Skrecenie tasmy Wykryty kierunek odwijania tasmy rézni sie

od ustawienia w konfiguracji

Wyjmij tasme! Wiozona jest tasma transferowa, chociaz
drukarka ustawiona jest w trybie druku
termicznego

Za duzy kod Kod kreskowy nie miesci sie w wyzna-

kreskowy czonym obszarze etykiety

Tabela 5 Komunikaty o btedzie i $rodki zaradcze

Poprawi¢ zawartos¢ kodu kreskowego.

Skontrolowa¢ dane na karcie pamieci.

Utworzy¢ kopie zapasowg danych.

Ponownie sformatowac karte pamigci.

Nacisna¢ Zignoruj, aby poming¢ to polecenie, lub
Anuluj, aby anulowac¢ zadanie drukowania.
Powtérzy¢ operacje zapisu.

Ponownie sformatowac karte pamieci.

Po pewnym czasie zadanie drukowania kontynu-
owane bedzie automatycznie.

Jesli ten btad wystepuje czesto, zmniejszy¢ tempe-
rature lub predkos¢ druku w oprogramowaniu.

Poprawi¢ programowanie.

Podtaczy¢ opcjonalne urzgdzenie lub poprawié¢
programowanie.

Sformatowac karte pamieci, uzy¢ innej karty
pamigci.

Zablokowac gtowice drukujaca.

Zamkna¢ uktad cofania.

Anulowac zadanie drukowania.
Zmniejszy¢ ilo$¢ danych wydruku.

Stosowac transmisje danych z uzgodnieniem
(najlepiej RTS/CTS).

Tasma wtozona zostata odwrotnie.

Oczysci¢ gtowice drukujgcg > 6.3 na stronie 18
Wiozy¢ tasme poprawnie.

Ustawienie w konfiguracji jest niezgodne ze

stosowang tasma.
Skorygowac ustawienie w konfigurac;ji.

W przypadku bezposredniego druku termicznego
wyjaé tadsme transferowa.

W przypadku druku termotransferowego wtgczy¢
druk termotransferowy w konfiguracji drukarki lub
oprogramowaniu.

Zmniejszy¢ lub przesung¢ kod kreskowy.
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Diagnostyka

Rozwigzywanie problemoéow

Zaplatana tasma
transferowa

Wydruk jest zamazany lub
niekompletny

Drukarka nie zatrzymuje
sie, gdy tasma transferowa
dojdzie do konca

Drukarka drukuje sekwencje
znakow zamiast formatu
etykiety

Drukarka przesuwa materiat
etykiet, ale nie tasme
transferowg

Drukarka drukuje na co 2
etykiecie

Biate pionowe linie na
wydruku

Biate poziome linie na
wydruku

Wydruk po jednej stronie
jasniejszy

Tabela 6

Niewyregulowana rolka zmiany kierunku
tasmy transferowej

Niewyregulowana rolka dociskowa
gtowicy

Zbyt szeroka tasma transferowa
Zabrudzona gtowica drukujgca
Zbyt wysoka temperatura

Niedogodna kombinacja etykiet i tasmy
transferowej

W oprogramowaniu wybrany jest druk
termiczny

Drukarka znajduje sie w trybie ASCII

Zle wiozona tasma transferowa

Niedogodna kombinacja etykiet i tasmy
transferowe;j

Zbyt duze ustawienie formatu
W oprogramowaniu.

Zabrudzona gtowica drukujgca

Niesprawna gtowica drukujgca (awaria
punktow termicznych)

Drukarka pracuje z ustawieniem Cofanie >
jesli potrzeba

Zabrudzona gtowica drukujgca

Niewyregulowana rolka dociskowa
gtowicy

Rozwigzywanie problemow

Ustawianie przebiegu folii transferowe;j
> 4.5 na stronie 16

Ustawianie rolki dociskowej gtowicy
> 4.3 na stronie 14

Zmieni¢ tasme transferowg na taka,
ktora jest niewiele szersza od etykiety.

Czyszczenie gtowicy drukujgcej
> 6.3 na stronie 18

Zmniejszy¢ temperature
W oprogramowaniu.

Zmieni¢ gatunek lub marke tasmy.

Wybraé w oprogramowaniu druk
termotransferowy.

Zakonczy¢ tryb ASCII.

Skontrolowac przebieg tasmy
transferowej i ustawienie jej powle-
czonej strony i w razie potrzeby go
skorygowac.

Zmieni¢ gatunek lub marke tasmy.

Zmieni¢ ustawienie formatu

W oprogramowaniu.

Wyczyscic gtowice drukujgcy.

> 6.3 na stronie 18

Wymieni¢ gtowice drukujgca.

D> Instrukcja serwisowa

Zmieni¢ ustawienie na Cofanie > zawsze.
D> Instrukcja konfigurowania.
Czyszczenie gtowicy drukujgcej

> 6.3 na stronie 18

Ustawianie rolki dociskowej gtowicy
> 4.3 na stronie 14
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8.1

Etykiety

Wymiary etykiet

(A)
E =}
3
3
. 5
G H Y <
c
2
X
d !
DI (Dr)
llustracja 17 Wymiary etykiet
Wymiar | Nazwa Wymiary w mm
PX Q4 PX Q4.3 PX Q6.3
dpi 300 600 203 300 203 300
B Szerokos¢ etykiety 20 - 116 46 - 176
H Wysokos¢ etykiet  min. 4 6
maks. 5000 4000 5000 4000 4000 3000
A Rozstaw etykiet >2
C Szerokos¢ materiatu podtoza 24 -120 50 -180
DI Lewa krawedz 20
Dr Prawa krawedz 20
E Grubos¢ etykiety 0,025-0,6
F Grubos$¢ materiatu podioza 0,03-0,16
G Grubos¢ catkowita etykiety + materiatu podtoza 0,055-0,76
\% Wysuh >6 >8
* W przypadku mniejszych etykiet, cienkich materiatéw lub mocnego kleju mogg wystapic¢ ograni-
zenia.
;aitoasowania 0 znaczeniu krytycznym muszg zostac przetestowane i zatwierdzone.
Tabela 7 Wymiary etykiet




Etykiety
Wymiary urzadzenia

=)
Y
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Czujnik przerwy 2
i czujnik ‘ : g
odblaskowy = >
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Gtowica §
drukujgca _§
Krawedz I '
aplikujgca / Tt T i v

llustracja 18 Wymiary urzgdzenia
PXQ4 | PXQ43 | PX Q63
dpi 300 600 203 300 203 @ 300

I Odstep miedzy gtowica drukujgcg a krawedzig aplikujgca 14,4

J Odstep miedzy 1. punktem termicznym a krawedzig
przebiegu papieru

bez funkcji oszczedzania L 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
R 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
z funkcjg oszczedzania L 2,0 2,0 3,2 1,0 1,2 3,8
R 2,0 2,0 2,6 0,4 1,2 3,8
K Szerokos$¢ zadruku 105,7 105,7 104 1084 168 162,6
SX Odstep miedzy czujnikiem przerwy i czujnikiem odblaskowym
a krawedzig przebiegu papieru, tzn. dopuszczalna odlegtosé 4-60
od znacznikéw odblaskowych i wycie¢ do krawedzi
SY Odstep miedzy czujnikiem przerwy i odblaskowym 945

a gtowica drukujgca
Tabela 8 Wymiary urzadzenia

Wymiary znacznikéw odblaskowych

2 L. om | |

Wirtualny poczatek

M .
iﬁ: z etykiety
T 1 T Al Znacznik odblaskowy '
llustracja 19 Wymiary znacznikéw odblaskowych

Kierunek przesuwu

A Rozstaw etykiet >2

L Szerokos¢ znacznika odblaskowego >5

M Wysokos$¢ znacznika odblaskowego 3-10

X Odstep miedzy znacznikiem a krawedzig przebiegu papieru 4 -60

Z Odstep miedzy wirtualnym poczatkiem etykiety a rzeczywistym poczatkiem etykiety Od0doA /

P Skorygowaé ustawienie oprogramowania zalecane: 0

¢ Znaczniki odblaskowe muszg sie znajdowac na odwrocie materiatu.

« Bariera swietlna etykiet wykrywajgca znaczniki odblaskowe na wierzchu na zapytanie.
¢ Informacje dotyczg czarnych znacznikow.

» Kolorowe znaczniki moga nie by¢ wykrywane. B Przeprowadzi¢ testy przygotowawcze.

Tabela 9 Wymiary znacznikéw odblaskowych



8 Etykiety

8.4 Wymiary wycieé

D - g

a

S

X X c
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W przypadku wyciecia na krawedzi
Minimalna grubosé materiatu podtoza 0,06 mm

llustracja 20 Wymiary wycie¢

A Rozstaw etykiet >2
N Szerokos$¢ wyciecia >5
w przypadku wyciecia na krawedzi >8
P Wysokos¢ wyciecia 2-10
X Odstep miedzy wycieciem a krawedzig przebiegu papieru 4 -60
Y Wykryty przez czujnik poczatek etykiety w przypadku wykrywania przerwy Tylna krawedz wyciecia
4 Odstep miedzy wykrytym poczatkiem etykiety a rzeczywistym poczgtkiem Od 0 do A-P
etykiety

» Skorygowaé ustawienie oprogramowania

Tabela 10  Wymiary wycieé

Wyciecia na Wyciecie migdzy
krawedzi Wyciecia podtuzne  Wyciecia prostokgtne Wyciecia koliste etykietami
L]
(@) || O (=)
(@) || O (=)
Niezalecane! Niezalecane!

llustracja 21 Przyktadowe wyciecia
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Wymiary montazowe
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llustracja 22

Wymiary montazowe

PXQ 4 280 / PXQ6 320

180

265

205

PXQ4 360 / PXQ6 420
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Atesty
.1  Deklaracja wtaczenia

we /c&/e«/%y rore

cab Produkttechnik
GmbH & Co KG
Wilhelm-Schickard-Str. 14
D-76131 Karlsruhe
Niemcy

Deklaracja wigczenia

Niniejszym oswiadczamy, ze nizej wymieniona ,maszyna nieukonczona” w wersji wprowadzanej przez nas do obrotu
spetnia pod wzgledem koncepcji i konstrukcji nastepujgce podstawowe wymagania

dyrektywy 2006/42/UE w sprawie maszyn:

Zatgcznik |, artykut 1.1.2, 1.1.3,1.1.5,1.1.6,1.2.1,1.2.41,1.3.2,1.5.1,1.5.2,1.5.8,1.6.3

Niniejsza deklaracja traci waznos$¢ w przypadku dokonania bez naszej zgody zmian w ,maszynie nieukonczonej” lub
zmiany zastosowania.

Urzadzenie: Modut drukujacy

Typ: PX Q

Zastosowane dyrektywy UE i normy

Dyrektywa 2006/42/WG w sprawie maszyn e« ENISO 12100:2010

« ENISO 13857:2008

* EN 349:1993+A1:2008

« ENISO 13849-1:2015

 EN 62368-1: 2014+AC:2015

Osoba upowazniona do skompletowania dokumentacji technicznej: | Erwin Fascher
Am Unterwege 18/20
99610 SOmmerda

Podpis w imieniu producenta: Séommerda, 23.09.2019 r.

cab Produkttechnik Sémmerda W@&@#

Gesellschaft fiir Computer-
und Automationsbausteine mbH Erwin Fascher
99610 S6mmerda

Dyrektor

Uruchomienie jest zabronione do czasu stwierdzenia, ze maszyna, w ktérej ma zosta¢ zamontowana maszyna,
odpowiada przepisom dyrektywy maszynowe;.

Producent zobowigzuje sie do przekazania drogg elektroniczng specjalnej dokumentacji dotyczacej maszyny nieukon-
czonej na zadanie organdw poszczegolnych krajow.

Specjalna dokumentacja maszyny nieukonczonej zostata opracowana zgodnie z zatgcznikiem VII czes¢ B.
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Atesty
.2 Deklaracja zgodnosci UE

we Me«é@ rore

cab Produkttechnik
GmbH & Co KG
Wilhelm-Schickard-Str. 14
D-76131 Karlsruhe
Niemcy

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym oswiadczamy, ze nizej wymienione urzgdzenie w wersji wprowadzanej przez nas do obrotu spetnia pod
wzgledem koncepciji i konstrukcji odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zawarte w odnosnych dyrektywach UE. Niniejsza deklaracja traci wazno$¢ w przypadku dokonania bez naszej zgody

zmian w urzgdzeniu lub zmiany zastosowania.

Urzadzenie:

Modut drukujacy

Typ:

PX Q

Zastosowane dyrektywy UE i normy

Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci
elektromagnetycznej

» EN55024:2010

» EN55032:2012

« EN61000-3-2:2014

 EN61000-3-3:2013

» EN 61000-6-2:2005

Dyrektywa 2011/65/UE w sprawie ograniczenia stosowania
niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym
i elektronicznym

Dyrektywa delegowana (UE) 2015/863 Komisji zmieniajaca
zatacznik Il do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2011/65/UE w odniesieniu do wykazu substancji objetych
ograniczeniem

 EN50581:2012

Podpis w imieniu producenta:

cab Produkttechnik Sommerda
Gesellschaft fiir Computer-

und Automationsbausteine mbH
99610 SOmmerda

Sommerda, 23.09.2019 r.

Erwin Fascher
Dyrektor

10.3 FCC

NOTE : This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against
harmful interference when the equipment is operated in a commercial environment. The equipment
generates, uses, and can radiate radio frequency and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio communications. Operation of this equipment in
a residential area is likely to cause harmful interference in which case the user may be required to correct the

interference at his own expense.
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